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zur Auswahl stehende Thermoplaste

Filter 1 thermische
Anforderungen
Filter 2 chemische
Anforderungen

mechanische
Anforderungen

Filter 3

Filter 4 spezielle Bauteilanforderungen

geeignete Thermoplaste
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Durch Rippen

Grifserer Abstand von Schwerpunkt und Drehachse
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Einfallstellen

>4 mm

Lunker
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Verstirkung durch Rippen
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Detaillierungsgrad
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Integration von Funktionselmenten wie:

Schnappuverschliisse
Gelenke
Schnappscharniere
Inserts aus Metall
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Zu, Verzug kommt es immer dann wenn die lokale
Schwindung unterschiedlich ist:

Winkelverzug Geometrie- und Orientierungseinfluss

unterschiedliche

Schwindung
o abkahlen

Inhomogene Werkzeugkiihlung
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Massenanhaufung Massenanhaufung durch

andere Gestalt vermieden
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Massenanhaufung Massenanhaufung durch
in Eckbereichen andere Gestalt vermieden
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Wo kénnen Fehler auftreten:
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Wo kénnen Fehler auftreten:
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Druckverlust tiber FliefSweg:
A~

Kiihlzeit:
tk ~ 82

Faustregel:
von dick nach dinn spritzen
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Konwventionelle analytische Methode
Konventionelle empirische Methode

Iterative Niherungsverfahren (z.B. FEM)
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Bindenahte konnen _hinter"
Durchbriichen auftreten
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Anwendungen, die das Ziel haben unter Einsatz von
Rapid Prototyping Verfahren Spritzgieffwerkzeuge und
Formen zur Herstellung von Prototypen und Vorserien

zu bauen
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Werkstoffgerecht:

Losung

\

Fertigungsgerecht:

b

Beanspruchungsgerecht:

\
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Wenige Bindendhte
Geeignete Orientierung

Gleichlange Flieffwege
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Sehr diinne Stellen
koénnen Fiillprobleme
und Defekte an der
Oberflache  hervor-
rufen.

Sehr dicke Stellen koénnen Ein-
fallstellen, Hohlrdume und Verzug
verursachen. > Auskernen!

Dicke Rippen verursachen oft
Einfallstellen auf der Riickseite.
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Direkt erzeugte Kunststoffprototypen zur Uberpriifung
von Funktion

Direkt erzeugte Modelle fiir Folgeverfahren wie
Vakuumguss oder Feinguss

Nutzen von Prototypen
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3D Printing:
Pulver und Bindemittel

Losung

Steriolithographie (SLA):
Aushdarten von fliissigem Photopolymer

Selektives Lasersintern (SLS):
Aufschmelzen von pulverformigen Material

Strangablegeverfahren:
Heiffer Thermoplaststrang

Tropfenablageverfahren:
Punktformige Auftragung
Nutzen von Prototypen
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Nutzen von Prototypen
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Prozesse die als Ergebnis Produkte mit Seriencharakter

haben

Prozesse aus der Kleinst- und Kleinserienfertigung

Nutzen von Prototypen
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3D-Printing:
billig (paar 1000 Euro)
ungenay

SLS:
teuer (130-160000 Euro)
+/—0,1mm

SLS:
teuer (180-160000 Euro)
+/ —0,05mm
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Nutzen von Prototypen

Losung

Losung
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