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Feinwerktechnische Erzeugnisse mit dominierendem Informationsfluss

Informations- Fahrzeug-
gewinnung | verarbeitung | Ubertragung | speicherung | ausgabe | komponenten
Fernrohr | Rechner Fax, Tonband- Bild- Steuerungen,
Mikroskop | aller Art Fernsprech- | gerate, schirm- | Anzeige-,
Uhren Rundfunk-, |Platten- gerate, | Navigations-
Mess- Fernseh-, speicher, Projekto- | und
technik Radar-, Mikrofilmge- | ren, Informations-
Sensoren Satelliten- rate, Plotter | systeme,
Digitali- empfangs- | Fotogerate | Drucker
siergerate gerate Videogerate




Feinwerktechnische Erzeugnisse mit dominierendem Energie- oder Stofffluss

Produktions- | Burotech | Medizin-und | Haus- |Technisches| Fahrzeug-
technik -nik Labortechnik | technik | Spielzeug | komponenten
Manipulatoren | Schreib- | Bestrahlungs- | Kuhl- Modellspiel- | Stelltechnik,
Elektronen- maschi- | Operations- schranke | zeug, Klimaanlage,
strahl- und nen, technik, Wasch- | Mechanik-,
Laserbearbei- | Verviel- | Prothesen, maschi- | Optik-,
tungsgerate, | falti- kunstliche nen, Elektronik-
Bonder, gungs- | Organe, Staub- | Baukasten,
Beschich- gerate Analysegerate | sauger, | Spielauto-
tungsanlagen, Herde, |maten
Repaeter Nahma-
schinen

PP
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Broschure

Studienangebote zur
Geratetechnik/Feinwerktechnik

liegt aus

ut fir Konstrukt d Fertigung . .
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Geratekonstruktion und -fertigung in der Feinwerktechnik

Kompetenzfeld im Bachelor
Pflichtfach oder Kernfach in Diplom- bzw. Masterstudiengangen

Schinkodthe/Burkard V 3/U1 im WS:
mittwochs und donnerstags 11.30 — 13.00 Uhr, V. 9.41

1.

WrrP

Einfuhrung
Methodik der Gerateentwicklung, Denkweisen, Methoden

Genauigkeit und Fehlerverhalten in Geraten

Grundlagen, Storgroflien, Ableitung von Fehlerfaktoren
MalRnahmen zur Verbesserung des Fehlerverhaltens (invariante,
innozente Anordnung, Justage, Kompensation)

3 DS Ubungen zu Genauigkeit und Fehlerverhalten

Toleranzrechnung im Geratebau

Grundlagen, Einfuhrung, Toleranzbegriff, Toleranzangaben in
Zeichnungen

EinfUhrung in die Extremwertmethode, Statistische Toleranzrechnung,
Statistische Toleranzrechnung am Beispiel, Erfassung statistischer
Merkmale, Qualitatsregelkarten

2 DS Ubungen zur Toleranzrechnung

Institut fir Konstruktion und Fertigung

in der Feinwerktechnik Geratekonstruktion und -fertigung in der Feinwerktechnik
Prof. Dr.-Ing. W. Schinkdthe



4. Sicherheitstechnik im Geratebau
Allgemeine Sicherheitstechnik (Methoden, sicherheitsgerechte Gestaltung)
Elektrische Sicherheit (Gefahrdungspotentiale, Schutzgrade,
Schutzklassen)
Gesetzliche Regelungen (CE-Kennzeichnung; GS-Zeichen,
Produkthaftung)

5. Zuverlassigkeit im Geratebau
Zuverlassigkeit, Definition, Verteilungen, Lebensdauer,
Systemzuverlassigkeit
3 DS Ubung zu Zuverlassigkeit im Geratebau

6. Wechselwirkung Gerat und Umwelt
Thermischer Schutz in Geraten
Larmminderung im Geratebau, Schall und seine Kenngrolden,
Schallwahrnehmung,
-entstehung, -ausarbeitung, Mess- und Auswerteverfahren, Mal3nahmen
zur Larmminderung

7. Zugehorige Praktika:
Einfuhrung in die 3D-Messtechnik
Zuverlassigkeitsuntersuchungen und Lebensdauertests
Gerausch-/Larmmessung

- ,—) ,—) Institut fir Konstruktion und Fertigung . . . . . .
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| V-Modell nach VDI 2206

Eigenschaftsabsicherung

Domaéanenspezifischer
Entwurf

> Mechanik >
> Software >
> Elektronik >

- ,—) ,—) Institut fir Konstruktion und Fertigung
J JJ JJ in der Feinwerktechnik V-Modell nach VDI 2206

Prof. Dr.-Ing. W. Schinkdthe



V-Modell nach VDI 2206

Planen und Klaren der

Aufgabe
H] Anforderungsliste Eigenschaftsabsicherung
Systemkonzept
1. Abstraktion; wesentliche Probleme
2 Fupktlong,struktur; Gesamtfunktion- S e S A
Teilfunktion . Entwurf
3. Wirkprinzipien; Wirkstruktur- S Mechank >
Baustruktur S Sotware >
4. Dom.Ubergreifende Lésungsvarianten S Elok;Na ?k S
5. Bewertung und Entscheidung - con
Domanenubergreifendes Konzept ,
Il
/
I:I] > Losungskonzept //
/
. Domanenspezifischer ,'
Entwurf

- ,—) ,—) Institut fir Konstruktion und Fertigung
J JJ JJ in der Feinwerktechnik V-Modell nach VDI 2206 (modifiziert)
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MafRnahmen zur Beeinflussung des Fehlerverhaltens

MaBRnahme Wirkung technisch
2 2 n 2 | auf welche okonomischer
2 _ oyl 2, loyl 2, L Y12 e
% - {&1} °l {@} G * - = ) {axi} % | StorgréRe Aufwand
1. Minimierung des Fehlerfaktors innere gering
durch gunstige Prinzipwahl bzw. aullere (Einfall notig)
Gestaltung
- Wahl invarianter Anordnungen
- Wahl innozenter Anordnungen
- fehlerminimierte Anordnungen
2. Justageprozesse einfligen innere sehr hoch
(meist manuell)
3. Kompensation von Fehlereinflissen | innere mittel
vorsehen (gegenlaufige aullere bis niedrig
Wirkmechanismen)
4. geeignete Toleranzfestlegung innere u. U. hoch
5. rechnerische Fehlerkorrektur Eingangs - hoch
innere - bis sehr hoch
auldere - (Aufwand zur

soweit sensorisch zu
erfassen

Erfassung)

Institut fir Konstruktion und Fertigung
in der Feinwerktechnik
Prof. Dr.-Ing. W. Schinkdthe
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Statistische Toleranzrechnung - Vorlesungsbeispiel

Simulation einer Statistischen Toleranzrechnung WS 2006/07

Ergebnisse
Baugruppe 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
+ M, 15,36 15,33| 15,24| 15,30 1524| 1520 1540| 1527| 15,36] 15,30| 1527| 15,33| 15,30] 1530| 1527| 15,33
+ M, 190 188 194 192 196 192 192 192 194 188 194 199 185 196 190 190
- M, 1,73 1,721 171 w71 174 1721 1721 171 1731 1700 1721 1721 1731 1731 171 1,72
- M. 15,00 14,97 14,99| 15,01 15,00 15,00 1500| 14,99 1499| 1501| 1500| 1501| 1500 1503| 1501] 14,99
= SchlieBmaf My| 053] 052 048] 050 046 040/ 060 049 058 047| 049 059 042| 050 045 052

Groftmaf M, = Anzahi n Haufigkeitsverteilung
10

KleinstmaR Mg o = 9
8

Schlieftoleranz T, = My, — My 00 = 7
6

1 5

Mittelwert ¥ = ; My, =10.5000 4
3
2

Standardabweichung 5= J; S, - XF =]0,0549 1 - . . . . -
D T T T T T

025 03 035 04 045 05 055 06 065 07 075
3s= 0,165 Schliedmai Mg

,—) ,—) Institut fir Konstruktion und Fertigung

9
J g JJ in der Feinwerktechnik _ Statistische Toleranzrechnung
Prof. Dr.-Ing. W. Schinkdthe



Sicherheit und Zuverlassigkeit

Umweltsicherheit

| -
(¥ ] i N , 53
PN Bauteilzuverlassigkeit E_%

-
J JJ in der Feinwerktechnik
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Elektrische Sicherheit

Fehlerstrom-Schutzschalter

SchaltschloB ﬁjl;
i

Ausloser |

Elektronische#_ _

/=b-|=| Priftaste

Beschaltung .
SEkUﬂdar'__;x'l"f o — 1+ |
wicklung %__ S : . .
— |
Wandlerkern [ ]
L N
/ / [ S J, 1
N e
| = I
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Produktsicherheit allgemein und gesetzliche Regelungen

Anwendung des Gerite- und
Produktsicherheitsgesetzes

G Eréi te- und Alfred Neudarfer
Konstruieren
sicherheitsgerechter
Produkte

Leitfaden fir Herstel ler, Imparisure, HEndler

Produkt-
sicherheits-
gesetz

Erlduternde
Darsteliung

Gesetzestexte
Begrindung

1. Auflage 2004

i

S

@ Springer

Quelle: Prof. Schmauder TU Dresden
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Produktsicherheit und Zertifizierung

Gefahrenanalyse,

ce Risikoermittlung
Start = e Tl .

Richtlinien- u.

Sichtung des Norm
Produktes enrecherche pisikobewertung ﬁf‘
durchfiihren L
Betriebsanleitung
erstellen
Prifungen des SchutzmaBnahmen
Produktes

23 -
&‘6 — —
Konformitétserkldrung C€

unterschreiben interne Nachweis-

dokumentation fertigstellen CE-Zeichen anbringen

Quelle: Prof. Schmauder TU Dresden

Institut fir Konstruktion und Fertigung
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Gefahrdungen

:ﬁ e Gefahrstoffe

Faktoren

Faktoren Strahlungen

\\* Elektrische

Thermische
Faktoren

Physische Belastung/
Arbeitsschwere

Klima Beleuchtung

Psychische
Belastungen

Was kann alles eine Wirkung auf den Menschen haben?

Quelle: Prof. Schmauder TU Dresden Es gibt immer einen sicheren Weg!

Institut fir Konstruktion und Fertigung
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Zulassungsverfahren fur Medizinprodukte

MPG, Konformitatsbewertungs-|
EU-Richtlinien verfahren gemaf
98/79/EG, 90/385/EG

o Prifberichte, Anhang | oder
Klinische Daten Zeichnungen, etc. harmonisierte Anhang IX
Normung

5 Jahre aufbewahren
Zertifikate (nach Vertrieb des MPG, Verordnungen MPG, Verordnungen MPG, Verordnungen
letztes Produktes)
: — 1
Medizinprodukt Meldung von ,Vor-
+CE-Kennzeichnung kommnissen® an die
+DIMDI Meldung zustandige Behérde

Quelle: nach Uni Duisburg, IPE, Prof. Fischer

Prof. Dr.-Ing. W. Schinkdthe
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Zuverlassigkeit
Lebensdauer 3000 h, Interpretationsmdglichkelten

99.9

/

99.0 11 144

90.0 MTTF-Wert |
£ 800
£ 632} — | — 1Lt
% 50.0 ‘
£ 300 Byo-Lebensdauer |« /s
£ 200 T /
o ..-'"; /1\)
< 100 L -
£~ L / ]
» 5.0 . % =L Unscharfe durch
Y] A | Lk /] unbekannten

i JRdlIAe e Formparameter
£ 20 Pasdiinya
‘E 1.0 4 ¢/
T o 4 . .
< ..-'Is..-.-"" / '--""""#”
- /

0.5 .-’b', // /’/;' bt , .

0.3f— ~4 a’/ 1| [ ausfallfreie Zeit 1

02f 2 111 B

2 ALY
0.1 L i /
100 1000 3000 10000 100000
Lebensdauerin h
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Gerauschentstehung und Weiterleitung in Geraten

hEing((L)) an(w)

i (w)

— vi(w) — v2(Ww)

F (w0) — — p (0)

v2(w) = U0 (w) vi (w)

Kraftanregung mit F(w)  Ubertragung des Korperschalls durch  Abstrahlung als Luft-

fuhrt zu v1 (w) mit das Gerat mit Ubertragungsfunktion schall p (w)
Vi(w)=heng (w) ‘F(w) U(w)

bzw. direkte P (@) = Zsr (w) v2 (w)
Geschwindigkeits-

anregung v1 () V2 (w) = U (w) -v1 (w)

- ,—) ,—) Institut fir Konstruktion und Fertigung . . u
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Praktikum Larmmessung

Liarmquellen

Flugzeugstart
E Dilsenjiger

Wasserfall

Kreissige

Discothek

schwerer LKW

Autobahn
tagsiiber

Rasenmaher

normale
Unterhaltung

ruhige Wohn-
strasse nachts

Ticken eines
Weckers

leichter Wind

Hirsel

¥ ~ i

Larmwirkungen

Gehorschidigung bei
bei kurzer Einwirkung

h

Gehorschidigung bel
Dauerliarm

Risiko fiir Kreislaufer-
krankungen erhdht

Storung der Kommunikation

Konzentrationsstorungen

Schlafstorungen

—— 190
— J— 130
—py— 120

bl € schmerzhuft
—F 11— 1o
—F4— 100

bl 4 uneftriaglic
—i_]— &0
——1— 70
—LF_ 41— a0

e &
—_— 30
—b_— 40
—F_— 30

——1 ‘ I'.l'J\'L'
—k4— 20
—k— 10

bl & by

welle — 1]

Phon

.

Sl L. Lo
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Praktikum Einfuhrung in die 3D-Messtechnik

- ,—) ,—) Institut fir Konstruktion und Fertigung . . - . . .
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Praktikum Zuverlassigkeitsuntersuchungen und
Lebensdauertests

Testdaten

i My, ny

MZ! n2

M31 n3

Ip M, n,

M21 n2

M3’ n3

,—) ,—) Institut fir Konstruktion und Fertigung
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Praktikum Zuverlassigkeitsuntersuchungen und Lebensdauertests

Testdaten Prognosedaten®
(nicht getestet)

it M, n, 1 M,, n,
M,, n, Jo M,, n,
Ms, n3

io My, ny
M,, n,
Ms, n3

.—) ,—) Institut fir Konstruktion und Fertigung . . . .
JJ JJ in der Feinwerktechnik Praktikum Zuverlassigkeitsuntersuchungen und Lebensdauertests
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Praktikum Zuverlassigkeitsuntersuchungen und Lebensdauertests

Testdaten Prognosedaten*
(nicht getestet)

i M, ny 1 My, Ny i
M,, n, J2 M,, n,
Mj, n3 :

I M, n, 5 :
My, n, _ _ B S e
Mj, N3

,—) ,—) Institut fir Konstruktion und Fertigung

9
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Praktikum Zuverlassigkeitsuntersuchungen und Lebensdauertests

Testdaten ng_:?f E_Iml : ten
I M, | M.
L] L M,
M,
| M.
M. b
M. -
z
g .
’: &
2
1
-
sedkiten’ ¥
Testdaten ng;"?_‘ % =
E
I M, | M.
B ] I M.,
M.
| M.
M. b .
o 1000 2000 e A0 SO0 G000
L Lod

Cuelle: Faulhaber

- ,—) ,—) Institut fir Konstruktion und Fertigung . . . .
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Masterstudiengange: Spezialisierungsfach Feinwerktechnik

I\

iy

Modulcontainer Kernfacher / Erganzungsfacher mit 6 LP:

Modulnr. |Dozent Benennung SWS |Modul- |Turnus
(aus LSF)
dauer
Kernfacher
13970 Schinkothe Geratekonstruktion und 4 1 WS
-fertigung in der Feinwerktechnik
Schinkothe Aktorik in der Geratetechnik; 4 2 WS+SS
Konstruktion, Berechnung und
Anwendung mechatronischer
Komponenten
Schinkoéthe/ Praxis des Spritzgiel3ens in der 4 1 SS
Burkard Geratetechnik; Verfahren,
Prozesskette, Simulation
Erganzungsfacher
13540 Kick Mikrotechnik 4 1 WS
13560 Sandmaier Technologien der Nano- und 4 1 WS+SS
Mikrosystemtechnik |
Osten Optische Messtechnik und 4 1 SS
Messverfahren
14030 Burghartz Design und Fertigung mikro- und 4 1 WS+SS
nanoelektronischer Systeme

PP

Institut fir Konstruktion und Fertigung
in der Feinwerktechnik
Prof. Dr.-Ing. W. Schinkdthe
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Masterstudiengange: Spezialisierungsfach Feinwerktechnik

Modulcontainer Erganzungsfacher mit 3 LP:

Modulnr. |Dozent Benennung SWS |Modul- |Turnus
(aus LSF)
dauer
Schinkothe/ Praktische FEM Simulation mit 2 1 SS
Ulmer ANSYS und MAXWELL
Effenberger Elektrische Bauelemente in der 2 1 SS
Feinwerktechnik
Effenberger Elektronik fur Feinwerktechniker 2 1 WS
Mohr Elektronik fur Mikrosystemtechniker |2 1 WS
Mohr Elektronische Bauelemente in der 2 1 SS
Mikrosystemtechnik

Praktikum mit 3 LP:

Modulnr. |Dozent Benennung Modul- |Turnus
(aus LSF)
dauer
Schinko6the Praktikum Feinwerktechnik 1 WS+SS

,—) ,—) Institut fir Konstruktion und Fertigung

J
J g JJ in der Feinwerktechnik Masterstudiengange: Spezialisierungsfach Feinwerktechnik
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Aktorik in der Geratetechnik —
Konstruktion, Berechnung und Anwendung mechatronischer Komponenten

(Kernfach oder Pflichtfach in Diplom- und Masterstudiengangen
Schinkothe V 3/1 im WS und SS; mittwochs 8.00 — 9.30)

WINTERSEMESTER:

1. Einfuhrung )
Aktorik in der Feinwerktechnik - Ubersicht, Anforderungen, Besonderheiten

2. Magnettechnik/-technologie
Magnetische Hysterese, hart- und weichmagnetische Werkstoffe,
Magnetisierung, Entmagnetisierung, magnetische Messtechnik
Berechnung elektromagnetischer Kreise, Kraftwirkungen

3. Elektrodynamische Stelltechnik
Kraftwirkung, Grundstruktur, Bauformen, Betriebsverhalten
Gleichstromkleinst- und EC-Motoren, Gestaltung, Ansteuerung
Auslegung einer hochdynamischen Antriebsachse, Lineardirektantriebe

4. Ubung lineare Antriebssysteme / Lineardirektantriebe (5 DS)
Arbeitspunktlage im magnetischen Kreis, Berechnungsalgorithmus,
Zusammenwirken elektrischer, magnetischer, mechanischer Teilsystem
Handrechnung flur einen einfachen magnetischen Kreis, FEM-Einsatz
gositionie)rsystem mit Lineardirektantrieb (Melsystem, Regelkreis, Regler,

tellglied

Zugehorige Praktika: Lineardirektantriebe WS
Gleichstrommotoren WS



SOMMERSEMESTER:

5. Elektromagnetische Stelltechnik
Kraftwirkung, Grundstruktur, Bauformen, Betriebsverhalten
Schrittmotoren, Berechnung, Gestaltung, Ansteuerung

6. Spezielle Aktorik in der Geratetechnik (Piezoelektrische,
magnetostriktive, thermische Stelltechnik)
Ubersicht, nutzbare physikalische Effekte, Piezo-Aktoren (Grundlagen,
Dehnung mit und ohne Last, Materialkonstanten, Grenzen,
Nichtlinearitaten, Hysterese, Drift)
Piezostelltechnik: Einsatzgebiete, Bauformen, Anwendungsbeispiele
Magnetostriktion / Formgedachtnislegierungen (Grundlagen,
Anwendungen)

7. Ubung Piezosysteme / Ultraschallantriebe (3 DS)
Herstellungstechnologie, Materialkennwerte, Einflisse auf Kennwerte
Dynamisches Verhalten, Ansteuerung
Wanderwellenmotor Funktionsweise, Aufbau

Zugehorige Praktika: Schrittmotoren SS (APMB)
Ultraschallantriebe SS
FEM-Kurs ANSYS / MAXWELL SS

- ,—) ,—) Institut fir Konstruktion und Fertigung . . . .
J JJ JJ in der Feinwerktechnik Aktorik in der Feinwerktechnik
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Praxis des SpritzgieRens in der Geratetechnik;
Verfahren, Prozesskette, Simulation

Erganzungsfach Diplomstudiengange, Kern- oder Erganzungsfach Masterstudiengange
Schinkothe / Burkard; V2 /| UE2 Sommersemster

Spritzgielverfahren der Mikro- und Geratetechnik, Sonderverfahren,
Prozesskette, Bauteil- und Werkzeugkonstruktion, Nutzung von
Simulationstechniken zur effizienten Entwicklung.

1. Polymerwerkstoffe
2. Kunststoffspritzguss

3. Sonderverfahren (Mehrkomponentenspritzguss, MontagespritzgielRen, Umspritzen von
Einlegeteilen, Hinterspritzen von Folien und Textilien, Powder Injection Molding, Metal
Injection Molding, Variothermverfahren, Spritzpragen,...)

4. Rheologische Auslegung von Teil und Werkzeug
5. Berechnung und Simulation des Spritzgiel3prozesses
6. Konstruktion von Spritzgiel3werkzeugen

mit Praktika am SpritzgieRautomaten und am Programmsystem Moldflow.

Auch unabhangig von der Anerkennung als Leistungspunkte zur Vorbereitung von studentischen
Arbeiten im Gebiet der Simulation zur teilweisen Belegung als Einarbeitung empfohlen.

,—) ,—) Institut fir Konstruktion und Fertigung . . .
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Praktische FEM-Simulation mit ANSYS und MAXWELL

Erganzungsfach in Diplom- und Masterstudiengangen
Schinkothe / Ulmer u. a. ; V1 /UE1 im SS
Blockveranstaltung

EinfUhrung in die praktische Nutzung der FEM-Programme ANSYS und
MAXWELL zur Berechnung von Strukturmechanik-Aufgaben, thermischen
Problemen, Magnetfeldern und Antrieben (Lineardirektantriebe und
piezoelektrische Antriebe).

Auch unabhangig von der Anerkennung als Leistungspunkte zur Vorbereitung
von Studentischen Arbeiten im Gebiet der Simulation zur teilweisen Belegung
als Einarbeitung empfohlen.

- ,—) ,—) Institut fir Konstruktion und Fertigung . . .
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Elektronik fur Feinwerktechniker (Effenberger; V2 im WS)
Beginn: Dienstag, 9.45 - 11.15 Uhr, V 9.21

Grundschaltungen der Analog- und Digitaltechnik, Sensoren,
Anwendungsbeispiele integrierter Schaltkreise (z. B. Operationsverstarker,
A/D-Wandler, logische Schaltungen, Speicher) in Bipolar- und MOS-Technik,
EinfUhrung Microcomputer.

Elektrische Bauelemente in der Feinwerktechnik (Effenberger; V2 im SS)

Halbleiterbauelemente (diskrete und integrierte, analoge und digitale Bauelemente,
Sensoren, Wandler), Dioden, Transistoren, Thyristoren, Triac, Fotoelemente,
Fotodioden, Lumineszenzdi-oden, Optokoppler, temperaturabhangige
Bauelemente, Mikroprozessortechnik.

Hinweis:
Erganzungsfacher aus anderen Instituten sind auf deren Seiten beschrieben.
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Prufungen

Prufungen in den Pflichtfachern (GFF):

Art; schriftlich
Dauer: 120 Minuten
Umfang: Vorlesungs- und Ubungsinhalte

Voraussetzung: Teilnahme an den Ubungen.

Prufungen in den Kernfachern:

Art: mundlich
Dauer: jeweils 30 Minuten plus 10 Minuten Vorbereitungszeit
Umfang: jeweilige Vorlesungs- und Ubungsinhalte, Hauptfachpraktika

Voraussetzung: Teilnahme an den Ubungen und Hauptfachpraktika

Aktorik und GFF bzw. SpritzgieRBen (falls als Kernfach genutzt)
werden separat gepruft.

Priufungen in den Erganzungsfachern: fachspezifisch
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Beginn der Vorlesungen

Geratekonstruktion und -fertigung in der Feinwerktechnik
Mittwoch, 23. Oktober 2013
11.30 — 13.00 Uhr
Horsaal 9.41 (Pfaffenwaldring 9, 4.Stock)

Aktorik in der Feinwerktechnik
Mittwoch, 23. Oktober 2013
8.00 — 9.30 Uhr
Horsaal 9.41 (Pfaffenwaldring 9, 4. Stock)

- ,—) ,—) Institut fir Konstruktion und Fertigung .
J JJ JJ in der Feinwerktechnik Beg|nn der Vor|esungen

Prof. Dr.-Ing. W. Schinkdthe



INSTITUTSBESICHTIGUNG

IKFF — Institut fur Konstruktion und
Fertigung in der Feinwerktechnik

Mittwoch, 23. Oktober 2013 ab 14% Uhr
Start: Horsaal 9.41 (Pfaffenwaldring 9, 4. Stock)

Themen:

Ablauf des Studiums
Forschungsschwerpunkte

Lineardirektantriebe
Piezoantriebe
Spritzguss
FEM-Berechnung
Zuverlassigkeit
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